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Kompaktdosiermaschine Typ EB

Pneumatische Forderung
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Abb.: EB 2 WS mit Aufgabesilo 1,2 m3 1288 1388
und Sackaufgabesilo 0,5 m3
Abb.: MaRRe EB 2 WS
Bestehend aus folgenden Modulen:
- Grundeinheit
- Dosiersteuerung DS 2 (integriert in Grundeinheit) Granulat
Technische Daten Grundeinheit: Compact-Pigmente
Anzahl der Komponenten max. 2
Waégebereich 0,3-25kg
Teilung 1250 Teilstriche 2a 20 g
Dosiergenauigkeit +20¢9
Waégezellen 2 x50 kg
Waégezellenteilung 3000d
Dosierleistung ca. 12 - 30 l/min.
(bezogen auf die o. g. Dosiergenauigkeit;
héhere Dosierleistung auf Anforderung)
erforderlicher Betriebsdruck 6 - 8 bar
erforderliche Luftzuleitung G1"
Luftverbrauch pro Dosierung ca. 1000 I/min. KI M1 DO

(getrocknete, entdlte, entspannte Luft)

Der Luftverbrauch ist abhangig von der Férderlange und der Férderhdhe.
Unsere Angaben basieren auf ca. 20 m Férderschlauchlange und einer
Taktzeit von 2,5 - 3 Minuten.

KINDLER GMBH

Misch- und Dosiertechnik

Siemensstrafe 11
D-72160 Horb a.N.

Dosiermaschine

Beschickungsmdglichkeiten:

- Aufgabesilo aus Stahl 1,2 m3 (Mehrpreis)
- Sackaufgabesilo aus Stahl 0,5 m3 (Mehrpreis)

Technische Anderungen vorbehalten!

im Kompaktformat
inklusive Steuerung Fax +49 (0) 74 51 66 22

Fon +49 (0) 74 51 10 22

info@kimido.com
www.kimido.com
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Dosiersteuerung DS 2

Microprozessorgesteuertes Dosiersystem aufgebaut im Einschubgehéause
365 x 145 x 265 mm, mit integrierter Bedientastatur, erweiterbar zum
Anschluss von PC und Protokolldrucker.

Grundausstattung:
- Waagenanzeige, Bedienerfiihrung, Daten- und Rezepteingabe tber

LCD-Display 135 x 40 mm.

- Bedientastatur in Folientechnik mit Funktionsblock fiir die Mentiauswahl,
alphanumerischer Block fiir die Dateneingabe sowie Bedientasten fiir
den Handbetrieb mit integrierten Meldeleuchten.

- Die Darstellung der Gewichtswerte und Komponentennummer erfolgt im
LCD-Display als Einzelgewicht sowohl als Soll- und Istwert. Bei Uber-
bzw. Unterschreitung der eingegebenen Gewichtstoleranz erfolgt eine
Fehlermeldung. Der Fehler muss quittiert bzw. korrigiert werden.

- Alle Komponenten kénnen im Grob- und Feinstrom dosiert werden.

- Speicherkapazitat fir maximal 100 Rezepte ist im Grundumfang
enthalten.

Programmablauf:
- Die Grundeinheit beinhaltet die vollautomatische Steuerung des gesamten

Dosierablaufs sowie die Eingabemdglichkeit der hierfur notwendigen
Daten.

- Uber die Eingabetastatur kann ein Mischabruf mit Menge und Rezeptur
eingegeben werden. Nach Ausldsung "Start - dosieren” lauft das Dosier-
programm bis hin zur Pigmentverwiegung ab. Die weitere Auslésung
"Start - entleeren"” fiihrt zur Entleerung des Wagebehalters. Danach kann
ein neuer Dosiervorgang eingeleitet werden.

- Bis zu 2 Komponenten kdnnen additiv dosiert werden (dies ist allerdings
abhéngig von der Komponentenanzahl der Pigmentdosiermaschine).
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Kompaktdosiermaschine Typ EB
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,Die Kleine*

Dosiermaschine mit
integrierter Steuerung

Die Kompaktdosiermaschine Typ EB . WS istin folgen =~ den Komponentenanzahlen erha ltlich:

EB 1 WS Grundeinheit
EB 2 WS Grundeinheit

Auszug aus unserem Zusatzzubehorkatalog:

Pigmentférderschlauch NW 50
Befestigungssatz Pigmentférderschlauch

- Zweiwegeweiche fur Pigmentverteilung auf 2 Mischer
(nur mit Steuerungsupgrade von DS2 auf DS 5)

Dosiersteuerung DS 5
Mischersaugentliftung Gr. VII 7,5 m?2
Pigmentabscheider Gr. 7,5 m2 V=60 |

Technische Anderungen vorbehalten!
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